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Введение

Настоящие технические условия (ТУ) распространяются на микрофон измерительный М401 (далее по тексту - микрофон), предназначенный для измерения и анализа звука.
При выборе иных (дополнительных) условий применения микрофона, исходя из эксплуатационной целесообразности, необходимо руководствоваться требованиями настоящих ТУ и эксплуатационной документации.

Обозначение микрофона при заказе и в других документах должно включать:

· наименование микрофона;

· обозначение модели микрофона;
· номер настоящих ТУ.

Примечание - Допускается в условном обозначении указание дополнительных характеристик микрофона (например, особенностей конструкции, климатического исполнения и др.) в соответствии с конструкторской документацией и настоящими ТУ.

Пример условного обозначения: 
Микрофон измерительный М401 ТУ 26.40.41-001-код ОКПО-2023.

Настоящие ТУ разработаны в соответствии с ГОСТ 2.114.

Термины и определения - по ГОСТ Р 53576 и ГОСТ 27418.
1 Технические требования
1.1 Общие положения

1.1.1 Микрофон должен соответствовать требованиям настоящих ТУ, конструкторской документации, и изготавливаться по технологической документации (регламенту), утвержденной в установленном порядке.

Проектирование и производство микрофонов должно осуществляться с учетом требований ТР ТС 020/2011.

1.2 Основные параметры и характеристики

1.2.1 Классификация и описание

1.2.1.1 Номенклатура выпускаемой продукции:

· микрофон измерительный М401.
1.2.1.2 Конструктивное решение, форма и внешний вид микрофона должны соответствовать конструкторской документации (рабочим чертежам). Общий вид микрофона приведен в приложении А.
1.2.2 Требования к характеристикам

1.2.2.1 Основные параметры микрофона приведены в таблице 1.
Таблица 1 - Основные параметры микрофона
	Наименование параметра
	Значение

	Диаметр капсюля, мм
	10

	Рабочий диапазон, Гц
	25-23000

	Рекомендуемый диапазон, Гц
	40-18000

	Максимальный уровень звукового давления, Дб
	115

	Фантомное питание, В
	DC 48

	Габаритные размеры (В×Ш×Г), мм
	180×25×25

	Материал корпуса 
	алюминий

	Примечание - Значения характеристик таблицы 1 могут быть уточнены или дополнены в соответствии с конструкторской документацией.


1.2.3 Условия эксплуатации

1.2.3.1 Климатическое исполнение и категория размещения микрофона - УХЛ 4 по ГОСТ 15150.

Допускается изготавливать микрофоны в другом климатическом исполнении по согласованию заказчиком.

1.2.3.2 Условия эксплуатации микрофона:

· температура окружающего воздуха - от плюс 15°С до плюс 45°С;

· тип атмосферы по содержанию коррозионных агентов - II по ГОСТ 15150;
· высота над уровнем моря - не более 2000 м;
· влажность воздуха при плюс 25 ºС - не более 80 %;
· атмосферное давление - 84...106,7 кПа;
· окружающая среда должна быть невзрывоопасной, не содержащей токопроводящей пыли, агрессивных газов и паров в концентрациях, разрушающих изоляцию, а также щелочных и других агрессивных примесей, вызывающих коррозию металлов. 
1.2.3.3 Общие нормы воздействия внешних механических и климатических факторов - по ГОСТ 11478 (для группы аппаратов Ⅰ).

1.2.3.4 При использовании в иных условиях, микрофон должен отвечать техническим требованиям и требованиям по безопасности, устанавливаемым для этих условий.
1.2.4 Требования к конструкции

1.2.4.1 Конструктивное исполнение микрофона должно обеспечивать минимальное время подготовки к работе и максимальное удобство его обслуживания.

1.2.4.2 Конструкция составных частей должна предотвращать возможность их неправильной сборки. Соединяемые механические детали микрофона должны быть плотно соединены друг с другом. 

Конструкция микрофона должна обеспечивать оптимальное использование типовых и повторно применяемых конструктивных решений, рационально ограниченную номенклатуру изделий, марок и сортамента материалов.

1.2.4.3 Составные части микрофона, включая корпус, изготавливаются из материалов, способных выдержать механические, электрические и тепловые нагрузки, а также коррозионные воздействия при условиях нормальной эксплуатации.
1.2.4.4 Конструктивное исполнение составных частей микрофона должно характеризоваться типовыми решениями в отношении сборки, расположения и крепления комплектующих узлов и элементов.

1.2.4.5 Схема размещения и закрепления частей микрофона - в соответствии с конструкторской документацией.

1.2.4.6 Поверхности микрофона не должны иметь зазубрин, заусенец, трещин, острых кромок, а также раковин и механических повреждений, снижающих прочность, эксплуатационные качества и ухудшающих внешний вид микрофона.

Острые кромки деталей, обработанных механическим способом, должны быть притуплены.
Допустима видимость зазоров между деталями корпуса.

1.2.4.7 Конструкционное исполнение микрофона должно обеспечивать его использование со стандартным микрофонным держателем.

1.2.5 Требования к покрытиям и защите от коррозии

1.2.5.1 Защита от коррозии должна обеспечиваться применением соответствующих материалов и/или нанесением на незащищенную поверхность защитных покрытий.

1.2.5.2 Наружные поверхности микрофона должны иметь порошковое покрытие, соответствующее группам условий эксплуатации по ГОСТ 9.104, класс не ниже VI по ГОСТ 9.032.

1.2.5.3 Части микрофона, качество их механической обработки и однородность окрашивания должны соответствовать утвержденному образцу-эталону или конструкторской документации.

1.2.5.4 Цвет защитно-декоративного покрытия - в соответствии с конструкторской документацией. Оттенки цвета не регламентируются.
1.2.5.5 Подготовка поверхностей перед окраской - по ГОСТ 9.410, ГОСТ 9.402 и ГОСТ 9.401.

1.2.5.6 Не допускается отслаивание покрытия, набухание, пузырение, образование подпленочной коррозии, раковины, поры и другие виды дефектов, не оговоренные в конструкторской документации.
Допустима шагрень на красочном слое.

1.2.6 Требования к электрооборудованию
1.2.6.1 Токоведущие части защищены в соответствии с ГОСТ 12.2.007.0.

1.2.6.2 Общие требования к входным и выходным параметрам - по ГОСТ 24838 и ГОСТ Р 51771.
1.2.6.3 Микрофон должен соответствовать в части электромагнитной совместимости требованиям ТР ТС 020/2011. Количество видов испытаний по электромагнитной совместимости устанавливает изготовитель в конструкторской документации или по согласованию изготовителя с сертифицированной лабораторией, которая будет проводить испытания по электромагнитной совместимости для установления соответствия ТР ТС 020/2011. Допускается испытания проводить - по ГОСТ 30805.13, ГОСТ Р 51318.20, ГОСТ 30804.4.2, ГОСТ 30804.6.1, ГОСТ 30804.6.3.
1.2.7 Требования к соединениям

1.2.7.1 Электрические клеммы и зажимы должны обеспечивать прочное удержание проводов и кабелей; контактные соединения должны исключать вероятность самопроизвольного разъединения (самоотвинчивания).

1.2.7.2 Требования к проводам, литым, штампованным и проч. деталям и соединениям - в соответствии с конструкторской документацией.

1.2.8 Иные параметры, определяющие качество микрофона в соответствии с его назначением, устанавливаются в технологической и конструкторской документации, согласованной и утвержденной в установленном порядке.

1.2.9 Изготовление микрофона должно осуществляться средствами, обеспечивающими качественное проведение работ; контроль и испытания производятся в соответствии с конструкторской документацией и настоящими ТУ.

1.3 Требования к материалам и составным частям

1.3.1 Номенклатура комплектующих устройств, покрытий, изделий и материалов, используемых при изготовлении микрофона, должны соответствовать требованиям, установленным в конструкторской документации изготовителя и ТР ЕАЭС 037/2016. 

Допускается замена изготовителем покупных устройств, изделий и материалов, указанных в конструкторской документации, другими, свойства и характеристики которых не ухудшают качества деталей и микрофона в целом. Замена производится в установленном порядке.
1.3.2 Качество и основные характеристики материалов и составных частей должны быть подтверждены соответствующими документами о качестве (паспортами, сертификатами или декларациями соответствия), оформленными в установленном порядке.

При отсутствии документов о качестве все необходимые испытания, включая требования по безопасности, должны быть проведены при производстве микрофонов.

1.3.3 Транспортирование и хранение материалов и составных частей должно проводиться в условиях, обеспечивающих сохранность от повреждений, а также исключающих возможность подмены.

1.3.4 Перед применением материалы и комплектующие изделия должны пройти входной контроль в порядке, определенном на предприятии-изготовителе, исходя из указаний ГОСТ 24297.

1.4 Комплектность поставки
1.4.1 Комплектность поставки микрофона должна соответствовать требованиям конструкторской (товаросопроводительной) документации и условиям заказа.

1.4.2 Стандартный комплект поставки включает:

· микрофон - 1 шт.;

· транспортировочный тубус - 1 шт.;

· инструкцию - 1 экз.

1.5 Упаковка

1.5.1 Микрофон упаковаться в транспортный тубус, размером 204×36×36 мм. 

Вид транспортного тубуса приведен на рисунке 1. 
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Рисунок 1 - Общий вид транспортного тубуса и микрофона

1.5.2 Документация, входящая в комплект поставки, должна быть завернута в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 и передана потребителю при непосредственном получении им микрофона.

1.5.3 Общие рекомендации по упаковке - по ГОСТ 28594.

1.5.4 При поставке микрофона в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы должны дополнительно учитываться требования ГОСТ 15846. 

1.5.5 Допускается использовать другую тару, в том числе получаемую по импорту или производимую по чертежам предприятия-изготовителя, обладающую необходимой прочностью и обеспечивающую сохранность микрофона при транспортировании и хранении.

1.6 Маркировка

1.6.1 Маркировка микрофона должна быть понятной, легко читаемой, достоверной и не вводить потребителей (приобретателей) в заблуждение.

1.6.2 Маркировка наносится на ярлык (этикетку), прикрепляемый к упаковке микрофона (вкладываемый в упаковку с микрофоном), или непосредственно на упаковку с микрофоном в удобном для обзора месте. Допускается устанавливать место нанесения маркировки в соответствии с утвержденным образцом-эталоном (при его наличии) или описанием в конструкторской документации.

Маркировка может быть нанесена различными способами, включая типографскую печать, штемпелевание, продавливание, гравировку и др.

1.6.3 Допускается маркировать микрофоны с учетом требований по ГОСТ 28594.

1.6.4 Маркировка может содержать следующие необходимые сведения:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак (при наличии);

· условное обозначение микрофона;

· идентификационный номер по системе нумерации изготовителя;

· дату изготовления;

· основные эксплуатационные показатели микрофона;

· обозначение настоящих ТУ;

· сведения о сертификации (при ее проведении).
Допускается нанесение дополнительных информационных данных, включая информацию рекламного характера.
Маркировку наносят на языке страны-изготовителя. По согласованию с заказчиком маркировку выполняют на другом языке.

1.6.5 Составные части микрофона, закупаемые у поставщиков, должны иметь маркировку предприятия-изготовителя, выпускающего данную продукцию в соответствии с требованиями, предъявляемыми к данной продукции. Контроль наличия их маркировки осуществляется при входном контроле продукции.
2 Требования безопасности
2.1 По требованиям конструктивной безопасности микрофон должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.007.0, ТР ТС 020/2011.

2.1.1 По требованиям к эргономике и технической эстетике микрофон должен изготавливаться с учетом норм ГОСТ 12.2.049 и ГОСТ Р ЕН 614-1.

2.2 Условия производства должны удовлетворять нормам СП 2.2.3670, ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.3.002. 

Рабочие места должны быть оборудованы - по ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033.

2.3 Безопасность окрасочных работ - по ГОСТ 12.3.005.

2.4 Выполнение требований охраны труда должно обеспечиваться соблюдением соответствующих утвержденных инструкций и правил по технике безопасности при осуществлении работ. 
Все работающие должны пройти обучение безопасности труда.

2.5 Работы, связанные с производством микрофонов, рекомендуется проводить в помещении, оснащенном приточно-вытяжной вентиляцией - по ГОСТ 12.4.021 и СП 60.13330.2020, обеспечивающей состояние воздушной среды согласно ГОСТ 12.1.005 и СанПиН 1.2.3685.
Методы контроля - по ГОСТ 12.1.016, организация контроля - по СП 1.1.1058.

2.6 При выполнении работ необходимо обеспечить меры и способы нейтрализации и уборки отходов. Загрязнение окружающей среды отходами производства не допускается. 

2.7 Производственный персонал должен применять средства индивидуальной защиты - по ГОСТ 12.4.011 и ГОСТ 12.4.280.

2.8 Требования к электробезопасности при производстве - по ГОСТ 12.1.019.

Контроль требований электробезопасности - по ГОСТ 12.1.018.

2.9 Требования к пожарной безопасности - по ГОСТ 12.1.004.

Помещения должны быть оснащены средствами пожаротушения - по ГОСТ 12.4.009.

2.10 Эквивалентный уровень звука в производственных помещениях должен быть не более 80 дБА. При превышении уровня шума должны применяться средства защиты слуха.
3 Требования к охране окружающей среды и утилизации
3.1 Микрофон не оказывает вредного воздействия на организм человека и окружающую среду. 

3.2 Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате: 

· аварийных утечек (россыпей) применяемых материалов;

· неорганизованного захоронения отходов на территории предприятия-изготовителя или вне его; 

· произвольной свалки отходов в не предназначенных для этих целей местах.

3.3 Материалы, используемые при изготовлении микрофонов, не должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды, как в процессе эксплуатации, так и после её окончания.

При утилизации отходов и при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции производственных помещений должны соблюдаться требования по охране природы согласно ГОСТ Р 59053, ГОСТ 17.1.3.13, ГОСТ 17.2.3.01, ГОСТ Р 58577 и ГОСТ Р 59061.

Нормы ресурсосбережения - по ГОСТ 30772 и ГОСТ Р 52108.

3.4 Содержание вредных веществ, при изготовлении микрофонов, в выбросах в атмосферу, в производственных сточных водах и почве должны соответствовать значениям СанПиН 1.2.3685, МУ 2.1.7.730.

3.5 Дефектные микрофоны, которое невозможно применить по прямому назначению или отремонтировать, подвергают утилизации. 

Части микрофонов, которые невозможно применить для переработки, ликвидируются в соответствии с технологическим циклом отхода в соответствии с порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения промышленных отходов согласно Федеральному закону «О санитарно-эпидемиологическом благополучии населения» (№ 52-ФЗ, действующая редакция), Федеральному закону «Об отходах производства и потребления» (№ 89-ФЗ, действующая редакция), Федеральному закону «Об охране окружающей среды» (№ 7-ФЗ, действующая редакция) и СанПиН 2.1.3684.

3.6 Утилизация отходов материалов и частей микрофонов должна осуществляться на договорной основе с организациями, имеющими лицензию на обращение с отходами.
4 Правила приёмки
4.1 Приемку микрофонов проводит служба технического контроля изготовителя (поставщика). Допускается проведение приемки совместно с представителями потребителя и/или третьей стороны.
Испытания микрофонов могут проводить изготовитель (поставщик) или независимая испытательная лаборатория по договоренности с ней изготовителя (поставщика).

Основанием для принятия решения о приемке микрофонов являются положительные данные контроля и результаты испытаний.

Примечание - Допускается приемку микрофонов (правила приемки) проводить по программе и методике изготовителя (при ее наличии), утвержденной в установленном порядке и/или ГОСТ 21194.
4.2 Документ о качестве (паспорт) должен содержать следующие основные данные:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак (при наличии);

· адрес предприятия-изготовителя;

· обозначение микрофона;

· дату изготовления;

· технические характеристики;

· гарантии изготовителя;

· обозначение настоящих ТУ;

· идентификационный номер по системе нумерации изготовителя;

· комплектность;

· заключение о соответствии микрофона требованиям ТУ и конструкторской документации (ОТК предприятия-изготовителя);

· сведения о сертификации при ее осуществлении.

Приведенные данные могут быть уточнены, расширены или дополнены.
4.3 Должны осуществляться следующие виды испытаний при серийном изготовлении микрофонов:

· входной контроль покупных материалов и изделий в соответствии с пунктом 1.3; 

· технический (операционный) контроль;

· приемо-сдаточные испытания;

· периодические испытания;

· типовые испытания;

· сертификационные испытания (при необходимости). 

4.4 Все комплектующие составные части и материалы должны быть подвергнуты входному контролю в порядке и объеме, установленном на предприятии-изготовителе в соответствии с п.1.3. 

Изготовленные составные части и детали проверяются по результатам технического контроля ОТК изготовителя на возможность их применения при дальнейшем изготовлении микрофонов.

4.5 В процессе изготовления микрофонов должен быть обеспечен операционный контроль выполнения правил и норм, установленных технологической документацией изготовителя.

4.6 Приемо-сдаточные испытания. 

4.6.1 Приемо-сдаточным испытаниям подвергается каждый изготовленный микрофон. 
Соответствующие записи должны быть сделаны в паспорте на микрофон.
4.6.2 Состав проведения приемо-сдаточных испытаний приведен в таблице 2.

Таблица 2 - Состав проведения приемо-сдаточных испытаний
	Виды испытаний

	Проверка комплектности

	Проверка наличия и правильности маркировки

	Проверка качества упаковки

	Контроль функционирования*

	Проверка габаритных размеров**

	Проверка внешнего вида и качества поверхности**

	* Контроль функционирования допускается проводить периодически, если при 3 приёмо-сдаточных испытаниях подряд не было выявлено несоответствия микрофон требованиям настоящих ТУ. При выявлении несоответствия при контроле функционирования при периодических испытаниях возвращаются к первоначальной периодичности (приемо-сдаточным испытаниям). Также к первоначальной периодичности возвращаются, если были изменены технология изготовления и/или применяемые материалы.

** Допускается проводить при операционном контроле.


4.6.3 При проведении испытаний (контроля функционирования) все операции выполняются в соответствии с программой и (или) методикой испытаний изготовителя.

В процессе испытаний запрещается подстраивать и регулировать микрофон, кроме случаев, указанных в методике испытаний изготовителя.
4.6.4 При несоответствии требованиям хотя бы по одному показателю микрофон бракуется и возвращается для анализа причин дефектов, их устранения и повторного предъявления для приёмки. 

4.6.5 Допускается принимать микрофоны партией.

Партией считают микрофоны одной модели с одинаковыми характеристиками, изготовленные по одной конструкторской документации за определённый промежуток времени и оформленные одним документом о качестве.

Для испытаний методом случайной выборки по ГОСТ Р 50779.12 отбирают не менее 1% единиц микрофонов, но не менее 3 шт.

Если при приемо-сдаточных испытаниях будет обнаружено несоответствие хотя бы по одному из требований, результаты испытаний считают неудовлетворительными, и должны быть проведены повторные испытания удвоенного количества микрофонов, отобранных от той же партии, по всем требованиям, по которым зафиксировано несоответствие.

Если при повторных испытаниях партии будет обнаружено несоответствие микрофонов требованиям ТУ и конструкторской документации, то испытания прекращают до выяснения причин брака и их устранения.

Допускается при обнаружении несоответствия микрофонов требованиям ТУ и конструкторской документации при повторных испытаниях оставшуюся часть партии принимать сплошным контролем.

4.6.6 Ранее забракованный микрофон после устранения дефектов может вторично подвергаться приемо-сдаточным испытаниям в полном объеме.

Примечание - В зависимости от числа и вида дефектов, обнаруженных при испытаниях, допускается повторные испытания проводить только по пунктам несоответствия и пунктам, по которым приемо-сдаточные испытания не производились.

4.6.7 микрофон, не прошедший повторные приемо-сдаточные испытания, бракуется окончательно и отправляется на разборку и переделку.

4.7 Периодические испытания.
4.7.1 Периодические испытания проводят в объеме согласно таблице 3.
4.7.2 Периодические испытания проводятся на первой партии, серийно изготавливаемых микрофонов в первый год выпуска и далее не реже одного раза в 12 месяцев.

Допускается проводить периодические испытания один раз в 2 года, при двух положительных периодических испытаниях подряд, при которых не было выявлено несоответствия микрофонов требованиям настоящих ТУ и конструкторской документации. При выявлении несоответствия микрофонов требованиям настоящих ТУ и конструкторской документации при периодических испытаниях, периодические испытания возвращаются к их первоначальной периодичности.
Периодическим испытаниям подвергают не менее 3-х микрофонов, прошедших приемо-сдаточные испытания. Выборка для проведения периодических испытаний при необходимости должна проводиться методом случайного отбора по ГОСТ Р 50779.12.
Таблица 3 - Состав проведения периодических испытаний

	Виды испытаний

	Проверка массы и основных размеров *

	Контроль электромагнитной совместимости**

	Контроль на стойкость к внешним климатическим и механическим факторам***

	*Допускается проводить при операционном контроле.

** Испытание проводится только на первой партии микрофонов в первый год их выпуска, а также при типовых испытаниях в случае конструктивных изменений или при необходимости.

*** Проводят при необходимости.


4.7.3 Если при проведении периодических испытаний будет установлено несоответствие микрофонов хотя бы по одному из требований, результаты испытаний считают неудовлетворительными, и должны быть проведены повторные испытания удвоенного количества микрофонов по всем требованиям, по которым зафиксировано несоответствие.

4.7.4 Если при проведении повторных испытаний вновь будет установлено несоответствие микрофонов требованиям настоящих ТУ и конструкторской документации, их считают не выдержавшими испытания. Производство и отгрузка потребителю микрофонов должны быть приостановлены до выяснения причин дефектов и их исправления. 

4.7.5 Решение об использовании микрофонов, подвергнутых периодическим испытаниям, в каждом конкретном случае принимается руководителем предприятия-изготовителя. В случае принятия решения о поставке микрофонов в эксплуатацию должны быть проведены необходимые профилактические работы.

4.7.6 Возобновлению приемки и отгрузки должны предшествовать новые испытания, подтверждающие устранение дефектов и соответствие микрофонов требованиям настоящих ТУ и конструкторской документации.

4.7.7 Если микрофоны выдержали периодические испытания, то качество выпускаемых микрофонов за контролируемый период считается подтвержденным, и считается подтвержденной возможность дальнейшего изготовления и поставки их по той же документации до очередных периодических испытаний.

4.8 Типовые испытания проводятся при изменении конструкции, технологии изготовления микрофонов, а также при постановке на производство их новых модификаций.

Объем типовых испытаний должен определяться характером изменений, вносимых в конструкцию или технологию изготовления.

4.8.1 Типовые испытания следует проводить по программе, составленной в соответствии с учетом изменений, внесенных в конструкцию или технологию изготовления микрофонов.

4.8.2 В типовые испытания должна входить проверка характеристик, на которые могли повлиять изменения, внесенные в конструкцию или технологию изготовления.

4.8.3 При отрицательных результатах типовых испытаний предлагаемые изменения не принимаются.

4.8.4 При положительных результатах испытаний все изменения вносятся в соответствующую документацию.

4.9 Результаты испытаний должны быть оформлены изготовителем в документе установленной формы, утвержденной в установленном порядке.
4.10 Порядок проведения испытаний устанавливает изготовитель.

4.11 При необходимости и (или) по согласованию с заказчиком (потребителем), программа испытаний может быть дополнена другими видами испытаний и уточнена.

4.12 Сертификационные испытания, при их выполнении, осуществляются в соответствии с действующими требованиями по сертификации продукции.

5 Методы контроля
5.1 Условия проведения контроля 

5.1.1 Условия осуществления контроля (если они не оговорены особо) должны соответствовать нормальным климатическим условиям по ГОСТ 15150:

· температура окружающей среды: от 15 ºС до 35 °С;

· атмосферное давление: от 84 до 106,7 кПа;

· относительная влажность воздуха: 45-80 %.

5.1.2 Требования безопасности при проведении испытаний - по ГОСТ 12.3.019.

5.1.3 Испытательное, технологическое оборудование и контрольно-измерительные средства, применяемые при испытаниях, должны быть поверены (калиброваны) и аттестованы в установленном порядке. Допускается использовать другое оборудование и контрольно-измерительные средства, аналогичные приведённым в данном разделе по техническим характеристикам, и обеспечивающие проведение испытаний согласно требованиям настоящих ТУ.

5.1.4 Пределы диапазонов измерения должны быть установлены согласно документации изготовителя.

5.2 Методы контроля - по ГОСТ Р 53566 (раздел 7), ГОСТ Р 53576, ГОСТ 23850, ГОСТ 11478, программе и методике испытаний изготовителя (при ее наличии), утвержденной в установленном порядке, и (или) нижеследующие методики, приведенные в настоящем разделе.

5.3 Внешний вид, цвет, качество поверхностей, маркировку, упаковку и комплектность поставки микрофона контролируют визуально при естественном или искусственном рассеянном освещении не менее 200 лк, с расстояния не более 0,5 м. 

Внешний вид и качество поверхностей проверяют визуально на предмет выявления видимых дефектов сборки, механических повреждений и других видимых дефектов.

Шероховатость поверхностей, при необходимости, проверяется - по ГОСТ 9378.

Внешний вид покрытия следует контролировать визуально по ГОСТ 9.302 для покрытий металлических и неметаллических неорганических и ГОСТ 9.032 - для лакокрасочных покрытий. При необходимости, толщину лакокрасочного покрытия определяют микрометром типа МР-25 по ГОСТ 4381 или другого типа, с погрешностью измерения не более ±5%.

5.4 Проверка соединений производится визуально.

5.5 Проверка массы производится путем взвешивания микрофона на весах, обеспечивающих надлежащую точность измерения.
Масса не должна отличаться от установленной величины более чем на ±5%.

5.6 Размеры микрофона определяют измерительной линейкой по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм, рулеткой по ГОСТ 7502, штангенциркулем по ГОСТ 166 или другим инструментом с погрешностью ±0,1 мм.

5.7 Проверка функционирования микрофона.
5.7.1 Контроль функционирования должен осуществляться в соответствии с утвержденной программой тестовых проверок. 

Испытания должны обеспечивать подтверждение работоспособного состояния микрофона.

5.7.2 Контроль функционирования должен включать:

· контроль частотной характеристики в диапазоне ±7дБ с допустимой погрешностью измерений 10%;

· калибровку в диапазоне от 25 Гц до 23кГц в безэховой камере до точности не менее ±0,5 дБ по прецизионному микрофону с капсюлем 4145 Brüel & Kjær;

Примечание - При калибровке микрофона должен создаваться индивидуальный поверочный файл, который прикладывается к микрофону.
· проверку функционирования микрофона;

· другие проверки, предусмотренные программой тестовых проверок.

Примечание - Допускается применять условия испытаний, средства измерений и методы контроля по ГОСТ Р 53576.
5.8 Работоспособность микрофона в предельных климатических условиях обеспечивается его конструктивным исполнением, а также типами, видами и номенклатурой используемых составных частей.
5.9 Испытания на электромагнитную совместимость проводят - по ГОСТ 30805.13, ГОСТ Р 51318.20, ГОСТ 30804.4.2, ГОСТ 30804.6.1 и (или) другим методикам, действующим на территории Российской Федерации.

5.10 Предприятие-изготовитель имеет право: 

· совмещать испытания, перечисленные в настоящем разделе; 

· применять другие методы исследований и контроля, утвержденные в установленном порядке.

6 Транспортирование и хранение
6.1 Транспортирование микрофона осуществляется всеми видами транспорта в соответствии с правилами, действующими на данном виде транспорта.

6.2 При необходимости, минимально и максимально допустимая температура окружающей среды, а также влажность, при транспортировке и хранении указываются дополнительно в сопроводительных документах.

6.2.1 Общие указания по транспортированию и хранению - по ГОСТ 28594.

6.3 Условия транспортирования микрофона в части воздействия внешних климатических факторов должны соответствовать группе 2 (С) по ГОСТ 15150, при температуре от плюс 15°С до плюс 45°С.

6.4 Условия хранения микрофона в части воздействия климатических факторов по группе 1 (Л) по ГОСТ 15150. Хранение микрофона осуществляют в закрытых помещениях при отсутствии воздействия повышенной влажности, загрязнений, паров кислот, щелочей и других агрессивных сред.

6.5 При погрузке и выгрузке должны соблюдаться меры предосторожности во избежание механических повреждений.

Погрузка и разгрузка микрофона должна производиться согласно ГОСТ 12.3.009, плавно, без рывков и ударов. Сбрасывание с транспортных средств не разрешается.

7 Указания по эксплуатации
7.1 Микрофон должен использоваться в целях, установленных настоящими ТУ и в соответствии с эксплуатационной документацией.

7.2 Техническое обслуживание и ремонт микрофона вести только при отключенном электропитании.

8 Гарантии изготовителя
8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества микрофона требованиям настоящих ТУ при соблюдении правил применения, хранения и транспортирования.

8.2 Гарантийный срок - 36 месяцев.

Гарантийный срок при розничной продаже через торговую сеть исчисляют со дня продажи микрофона, при внерыночном распределении - со дня получения его потребителем.

Допускается устанавливать гарантийные сроки в договорах на поставку микрофона.

8.3 В период гарантийного срока изготовитель осуществляет гарантийный ремонт микрофона или его замену.
8.4 Изготовитель (поставщик) не несет гарантийной ответственности в случаях:

· несоблюдения владельцами правил применения;
· небрежного хранения и транспортирования;

· использование микрофона не по назначению;

· при наличии механических повреждений микрофона, вызванных внешними факторами;

· при неисправностях, возникших вследствие превышения параметров, указанных в эксплуатационной документации;
· при попытках самостоятельного ремонта в гарантийный период.
Приложение А
(справочное)
Общий вид микрофона
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Рисунок А.1 - Общий вид микрофона
Приложение Б
(справочное)
Перечень документов, на которые имеются ссылки в настоящих ТУ
	Обозначение документа
	Наименование документа

	ГОСТ 2.114-2016
	Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Технические условия

	ГОСТ 9.032-74
	Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения 

	ГОСТ 9.104-2018
	Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы условий эксплуатации 

	ГОСТ 9.302-88
	Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Методы контроля

	ГОСТ 9.401-2018
	Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздействию климатических факторов

	ГОСТ 9.402-2004
	Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию

	ГОСТ 9.410-88
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия порошковые полимерные. Типовые технологические процессы

	ГОСТ 12.1.004-91
	ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.1.016-79
	ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерения концентраций вредных веществ

	ГОСТ 12.1.018-93
	ССБТ. Пожаровзрывобезопасность статического электричества. Общие требования

	ГОСТ 12.1.019-2017
	Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.2.007.0-75
	ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности

	 ГОСТ 23850-85
	Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Методы измерения электроакустических параметров

	ГОСТ 12.2.032-78
	ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования

	ГОСТ 12.2.033-78
	ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования

	ГОСТ 12.2.049-80
	 ССБТ. Оборудование производственное. Общие эргономические требования

	ГОСТ 12.3.002-2014
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.005-75
	Система стандартов безопасности труда. Работы окрасочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности 

	ГОСТ 12.3.019-80
	ССБТ. Испытания и измерения электрические. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.4.009-83
	ССБТ. Пожарная техника для защиты объектов. Основные виды. Размещение и обслуживание 

	ГОСТ 12.4.011-89
	ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация

	ГОСТ 12.4.021-75
	ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования

	ГОСТ 12.4.280-2014
	ССБТ. Одежда специальная для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Общие технические требования

	ГОСТ 17.1.3.13-86
	Охрана природы. Гидросфера. Общие требования к охране поверхностных вод от загрязнения

	ГОСТ 17.2.3.01-86 
	Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов

	ГОСТ 10354-82
	Пленка полиэтиленовая. Технические условия

	ГОСТ 11478-88
	Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Нормы и методы испытаний на воздействие внешних механических и климатических факторов

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 15846-2002
	Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравненные к ним местности. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркули. Технические условия

	ГОСТ 21194-87
	 Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Приемка

	ГОСТ 24297-2013
	Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля

	ГОСТ 24838-87
	 Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Входные и выходные параметры

	ГОСТ 27418-87
	Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Термины и определения

	ГОСТ 28594-90
	Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 30772-2001
	Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Термины и определения

	ГОСТ 30804.4.2-2013
	Совместимость технических средств электромагнитная. Устойчивость к электростатическим разрядам. Требования и методы испытаний

	ГОСТ 30804.6.1-2013
	Совместимость технических средств электромагнитная. Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств, применяемых в жилых, коммерческих зонах и производственных зонах с малым энергопотреблением. Требования и методы испытаний

	ГОСТ 30804.6.3-2013
	 Совместимость технических средств электромагнитная. Электромагнитные помехи от технических средств, применяемых в жилых, коммерческих зонах и производственных зонах с малым энергопотреблением. Нормы и методы испытаний

	ГОСТ 30805.13-2013
	Совместимость технических средств электромагнитная. Радиовещательные приемники. Телевизоры и другая бытовая радиоэлектронная аппаратура. Радиопомехи индустриальные. Нормы и методы измерений

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 4381-87
	 Микрометры рычажные. Общие технические условия 

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 9378-93
	Образцы шероховатости поверхности (сравнения). Общие технические условия

	ГОСТ Р 50779.12-2021
	Статистические методы. Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции

	ГОСТ Р 51318.20-2012
	Совместимость технических средств электромагнитная. Приемники звукового и телевизионного вещания и связанное с ними оборудование. Характеристики помехоустойчивости. Нормы и методы измерений

	ГОСТ Р 51771-2001
	Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Входные и выходные параметры и типы соединителей. Технические требования

	ГОСТ Р 52108-2003
	Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Основные положения

	ГОСТ Р 53566-2009
	Микрофоны. Общие технические условия

	ГОСТ Р 53576-2009
	 Микрофоны. Методы измерения электроакустических параметров

	ГОСТ Р 58577-2019
	Правила установления нормативов допустимых выбросов загрязняющих веществ проектируемыми и действующими хозяйствующими субъектами и методы определения этих нормативов

	ГОСТ Р 59053-2020
	Охрана окружающей среды. Охрана и рациональное использование вод. Термины и определения

	ГОСТ Р 59061-2020
	Охрана окружающей среды. Загрязнение атмосферного воздуха. Термины и определения

	ГОСТ Р ЕН 614-1-2003
	Безопасность оборудования. Эргономические принципы конструирования. Часть 1. Термины, определения и общие принципы

	МУ 2.1.7.730-99
	Гигиеническая оценка качества почвы населенных мест

	СанПиН 1.2.3685-21
	Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) безвредности для человека факторов среды обитания

	СанПиН 2.1.3684-21
	Санитарно-эпидемиологические требования к содержанию территорий городских и сельских поселений, к водным объектам, питьевой воде и питьевому водоснабжению, атмосферному воздуху, почвам, жилым помещениям, эксплуатации производственных, общественных помещений, организации и проведению санитарно-противоэпидемических (профилактических) мероприятий

	СП 1.1.1058-01
	Организация и проведение производственного контроля за соблюдением санитарных правил и выполнением санитарно-противоэпидемических (профилактических) мероприятий

	СП 2.2.3670-20
	Санитарно-эпидемиологические требования к условиям труда

	СП 60.13330.2020
	Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха

	ТР ТС 020/2011
	Технический регламент Таможенного союза "Электромагнитная совместимость технических средств"

	ТР ЕАЭС 037/2016
	Технический регламент Евразийского экономического союза "Об ограничении применения опасных веществ в изделиях электротехники и радиоэлектроники" 
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